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Consejos practicos 

Elección de la junta de 
culata adecuada en 
motores diésel 
 

Para los motores diésel suele existir toda una gama de juntas de culata con diversos grosores a elegir. 

Para encontrar la junta de culata adecuada es necesario medir el resalte del pistón. 

El proceso de medición que se describe a continuación se debe realizar con la máxima meticulosidad.  

Es absolutamente necesario medir el resalte del pistón siguiendo las instrucciones del fabricante. 

 

▪ Los puntos de medición deben estar 

situados encima del eje del perno del 

pistón a fin de evitar la influencia del 

ladeo del pistón. 

▪ Coloque el comparador sobre la 

superficie de obturación limpia del bloque 

de cilindros y ajústelo a cero bajo 

pretensión. 

▪ Coloque el comparador sobre el pistón 

limpio y calcule el punto más alto girando 

el cigüeñal. 

▪ Repita el proceso en el punto de 

medición 2. 
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▪ C es la distancia entre la superficie del pistón 

en el punto muerto superior y la superficie de 

separación del bloque motor.  

 

 

La medición se debe realizar en todos los pistones. El pistón con el mayor resalte servirá para calcular la 

junta de culata apropiada.  

Seleccione en el catálogo la junta de culata con el grosor correcto. 

El grosor de la junta de culata se reconoce por la cantidad de muescas u orificios practicados. 

 
 
Identificación mediante orificios 
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Identificación mediante muescas 

 
 

  

 
2 ∇ 

 
3 ∇ 

  
  

 
4 ∇ 

 
5 ∇ 

 


