Die hochleistungsfahigen
2-Komponenten-
Klebstoffe von Elring

LigRep |
| Plastic

Starke Verbindungen -

vielfdltig einsetzbar.

Die universellen 2-Komponenten-Klebstoffe fiir schnelle und pro-
fessionelle Reparaturen an Motor und Karosserie

Die Klebstoffe ermoglichen starke, dauerhafte Reparaturen und
strukturelle Verklebungen an einer Vielzahl von Metallen, Kunststoffen
und anderen Materialien. Die Aushéartung erfolgt durch die chemische
Reaktion der beiden Komponenten.

Schnelle und zuverldssige Reparaturen

Geeignet fur strukturelle oder kosmetische Verklebungen
Schnelle Aushéartung

Hohe Festigkeit und Haftung

LigRep Plastic — der schnellhdrtende 2-Komponenten-
Polyurethan-Klebstoff

Der schnellhartende 2-Komponenten-Klebstoff auf Poly-
urethanbasis eignet sich zur Reparatur und Verklebung von
Kunststoffteilen an Motor und Karosserie, aber auch zum
Kleben oder Fiillen von Lochern, Rissen und Fugen.

Der Polyurethan-Klebstoff haftet exzellent auf Kunststoffen
(z.B. PMMA, ABS, PC, PVC, PA6, HPL, PS, GFK) sowie Gummi/
Elastomeren und einer Vielzahl anderer Materialien, wie z. B.
Metall, Holz, Stein, Beton und Glas.

LigRep Plastic eignet sich fiir die Reparatur von Stoflstangen,
Spoilern, Kiihlergrills, Scheinwerfergehdusen, Innenraum-
verkleidungen, Halterungen und Clips, Luftfiltergehdusen und
vielem mehr.

Die patentierte Klebstoffformulierung ist l[dsungsmittelfrei
und erfordert keinen Isocyanat-Fiihrerschein fiir Anwender.

Uberschleifbar und tiberlackierbar
Perfektes Mischverhaltnis dank mitgelieferter Mischerdiisen
Einfache und prazise Ausbringung mit LigRep Dosierpistole

Tipps zur optimalen Anwendung

« Sicherheitsdatenblatter sowie Sicherheitshinweise beachten

¢ Schutzausristung tragen

e Oberflachen missen sauber und frei von Verunreinigungen sein

 Ggf. mit Isopropylalkohol reinigen

¢ Wenn moglich, die Oberflachen vorher anschleifen

e Zusatzliche Bohrlocher fiir mechanische Verankerung herstellen

* PP-/PE-Oberflachen fur die Anwendung mit LigRep Plastic vorher
kurz beflammen (max. 0,5 — 1 Sekunde)

LigRep Metal — die 2-Komponenten-Fliissigmetallmasse
auf Epoxidharzbasis

Die 2-Komponenten-Fliissigmetallmasse auf Epoxidharzbasis
iberzeugt mit ihrer ausgezeichneten Haftung auf Metallen
wie Eisen, Stahl, Guss, Aluminium, aber auch auf Keramik,
Beton, Holz und vielen Kunststoffarten. LigRep Metal ist
damit ideal geeignet zum Fillen, Spachteln, Nivellieren oder
Verkleben von Rissen, Lochern, Fehlbohrungen und Auffiillen
von Lunkerstellen.

Typische Anwendungsbeispiele sind die Verklebung von
Karosserieteilen, wie zum Beispiel Einstiegsschweller, Tiren,
Radausschnitte, Seitenteile, Radlaufe, Liftungen, Ansaug-
rohre, und Reparatur von Gewinden, Form- und Gussteilen.

LigRep Metal ist silikon- und l6sungsmittelfrei sowie frei von
fliichtigen chemischen Verbindungen (VOCs).
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Optimales Mischverhdltnis und prédzise Ausbringung mit
den LigRep Mixing Tubes und der LigRep Dispensing Gun

Um ein perfektes Mischverhéltnis der beiden Komponenten
und damit die Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis zu
gewdbhrleisten, liefert Elring die Kartuschen mit zwei Misch-
disen. Die gitternetzartige Struktur im Inneren der Misch-
disen sorgt flr eine optimale Vermischung der Komponenten
und der chemischen Reaktion. Ungenaues Selbermischen
entfallt damit.

Die LigRep Dispensing Gun ersetzt die integrierte Ausbrin-
gung in vergleichbaren Driickerkartuschen. Durch die ein-
fache Ausbringung und bequeme Handhabung der LigRep
Dispensing Gun ldsst sich eine prazise Dosierung und ein

exaktes Ergebnis erzielen.



LigRep Klebstoffe — technische Eigenschaften

Haben Sie noch Fragen?
Weitere Informationen

LigRep Metal LigRep Plastic finden Sie auf unserer
I I Webseite.
Hier geht es zu den
- = Anwendungsvideos
Art.-Nr. | Verpackungsgroie B53.810| 50 ml B53.900| 50 ml
Farbe Metallfarben Schwarz
Chemische Basis Epoxidharz Polyurethan
. A: Harz A: Polyol
Komponenten A:/B: B: Harter B: Isocyanat
Dichte A+B:1,3g/ml A:1,2g/ml|B: 1,2 g/ml Elrmgserwce hotline
Viskositit A+B: A: 90 000 mPAS +49 7123 724-799
20 000 mPAS - 25 000 mPAS B: 120 000 mPAS Service@e[r]ng.com
Zugscherfestigkeit 14 - 18 N/mm? 7 - 10 N/mm?2 www.elring.com
Shore-Harte D 85Sh - 90 Sh 65Sh - 70 Sh

Temperaturbestdndigkeit

-30°C-+120°C

-40°C-+120°C

Spaltfiillvermdgen <10 mm <30 mm
Optimale Verarbeitungstemperatur +22°C +22°C
Verarbeitungszeit/Topfzeit 4 — 6 Minuten 60 — 90 Sekunden

Handfest 10 - 12 Minuten 15 - 20 Minuten
Komplette Aushdrtung 2 - 3 Stunden 24 Stunden
Uberschleifbar X X
Nachbearbeitbar X X
Uberlackierbar X X

Die hier gemachten Angaben wurden aufgrund langjdhriger Erfahrung mit grofter Sorgfalt zusammengestellt. Es kann jedoch keine Gewdhr iibernommen werden, da ein Erfolg nur dann sichergestellt ist,
wenn die besonderen Umstdnde jedes Einzelfalls beriicksichtigt werden.

ElringKlinger AG | Geschéftsbereich Ersatzteile
Max-Eyth-Strae 2 | 72581 Dettingen/Erms | Deutschland
Fon +497123724-799

service@elring.com | www.elring.de

Mehr Infos, Anwendungen, Technische und Sicherheits-Datenbldtter unter:

www.elring.de/produkte/klebstoffe
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