Wskazowki od eksperta w dziedzinie uszczelek
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FACHOWY MONTAZ USZCZELEK PODGLOWICOWYCH W SIEDMIU KROKACH

Uszczelka podgtowicowa jest bardzo zaawansowang technicznie czeScig sktadowq silnika. W zwigzku z tym, przy jej konstruowaniu w firmie
ElringKlinger sg przeprowadzane intensywne testy wytrzymatosciowe na najnowocze$niejszych stanowiskach badawczych silnikéw. Ponadto Elring
gwarantuje podczas catego procesu produkcji, najostrzejsze kontrole i testy w celu zapewnienia najwyzszego standardu jakosci swoich uszczelek
gtowicy. W taki sposdb jest zapewnione, ze uszczelka spetni wszelkie niezbedne techniczne oraz konstrukcyjne warunki dla 100 % perfekcyjnego
uszczelnienia silnika.

W celu przeprowadzenia fachowego montazu, bardzo waznym, jest przestrzeganie zalecer i instrukcji montazowych producenta silnika.

Ponizej podajemy, siedem najwazniejszych punktéw, na ktére nalezy bezwzglednie zwréci¢ uwage, aby dokonaé prawidtowego i fachowego montazu
uszczelki podgtowicowej w silniku:

1. Powierzchnie uszczelniajgce czesci konstrukcyjnych (gtowica cylindrow oraz blok silnika) starannie oczyscic, odttusci¢, usuna¢ resztki starych powtok
i pozostatosci starej uszczelki

2. Otwory gwintowane pod $ruby gtowicy koniecznie oczy$ci¢ z zanieczyszczen i oleju w celu unikniecia tzw. efektu hydraulicznego. Gwinty sprawdzi¢
na uszkodzenia i drozno$¢

3. Sprawdzi¢ powierzchnie robocze czesci konstrukcyjnych (gtowica cylindréw i blok silnika)

+ Nieréwnosci materiatu nalezy wygtadzi¢ osetka do gtadzenia na mokro

* Krzywizne glowicy wyznaczy¢ na catej diugosci postugujac sie liniatem krawedziowym (wtoskowym): w kierunku wzdtuznym = 0,05 mm; w kierunku
poprzecznym = 0,03 mm

Kazda z podanych wartosci jest to maksymalnie dopuszczalna krzywizna gtowicy, pomigdzy dwoma najblizej potozonymi otworami $rub

+ Wszelkie uszkodzenia gtadzi (wzery, korozja, ubytki materiatu) musza by¢ usunigte przy pomocy obrébki maszynowe;j (szlifowanie i planowanie) w
wyspecjalizowanym zaktadzie obrdbki gtowic cylindrowych.
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Riax 20 -25um 15 pm 15-20 pm

W, 8-10 pm

R max — wspéfczynnik porowato$ci powierzchni

4, Uszczelke gtowicy wycentrowac na bloku silnika (uwaga: bez stosowania jakiejkolwiek dodatkowej masy uszczelniajacej).
Doktadnie zwraca¢ uwage na to, aby w zadnym wypadku nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelki podgtowicowe;

5. Natozy¢ gtowice cylindrow na blok silnika
+ Unika¢ uszkodzenia powierzchni uszczelniajacej uszczelki przez jej przypadkowe zadrapanie, czy tez zarysowanie
+ Zwraca¢ uwage na pozostatosci, jak opitki i wiéry metalu, ktére mogg przedostac sie z gtowicy silnika na uszczelke i uszkodzic¢ jej powierzchnig
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6. Sruby gtowicy
6.1
» Zalecenia producenta samochodu i silnika:

Sruby gtowicy i podktadki nalezy wymieni¢ na nowe

+ Gwint i powierzchnie przylegania tba $ruby do gtowicy lekko naoliwi¢
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6.2
+ Jesli $ruba posiada podktadke, wykona¢ dodatkowe oliwienie miedzy podktadka i tbem Sruby

+ Uwaga: w zadnym wypadku nie oliwié¢ powierzchni przylegania podkfadki do gtowicy
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7. Dokrecanie $rub

+ Kolejno$¢ dokrecania $rub wedtug instrukcji producenta (od $rodka na krzyz lub spiralnie na zewnatrz)
» Moment dokrecania / kat dokrecania: stopniowo zgodnie z instrukcjg montazowq,

* Przestrzega¢ instrukcji dokrecania $rub glowicy, jesli wystepuje.

Uwaga: Elring zafacza instrukcje montazowe (kolejnos¢ dokrecania, momenty i katy dokrecajace) do kazdej oferowanej na rynku czesci
zamiennych uszczelki podgtowicowej. Znajdziecie ja Panstwo w opakowaniu uszczelki Elring
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